475,3

Abwicklung:

V10

(nach Tabelle Dennis)
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NACH |

NACH

NACH

INTEN 83

OBEN 83

°R1.5

> R1.5

OBEN 97

> R1.5

100
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Metalltechnik

AusfUhrungsklasse DIN EN 1090 EXC 2
Unlegierte Baustéhle nach DIN 10025-2
Materialzeugnisse nach DIN EN ISO 10204

Geometrische Toleranzen:
Stahltragwerke nach DIN EN 1090-2, Anhang B
Laserteile nach DIN EN ISO 9013

Bewertungsgruppe SchweiBnahtunregelmaBigkeiten
nach DIN EN ISO 5817 Gruppe C

Vorwarmtemperatur fr t > 25mm beachten Laserkantteil
Fur alle nicht angegebenen SchweiBnahte gilt: a=tmin - Werkstoff: Oberfléche: Gepul\/erT in  Gewicht: MASSSTAB:  Blatt Gr.:
Vorverzinktes Blech DB703 0.07kg ' 1:5

4

12 Stuck

Gepulvert auf
den AuBBenseite

125

Name Datum

G. Ungrund GmbH Zeichnungsnr.:
DieselstraBe 4 | 48485 Neuenkirchen 9

metalltechnik@ungrund.de 20 9 O 73_43 9 _03

www.ungrund.de/metalltechnik
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